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广州通用光度球一站式采购

发布日期: 2025-09-21

积分球的内壁应是良好的球面，通常要求它相对于理想球面的偏差应不大于内径的0.2%。球
内壁上涂以理想的漫反射材料，也就是漫反射系数接近于1的材料。常用的材料是氧化镁或硫酸钡，
将它和胶质粘合剂混合均匀后，喷涂在内壁上。氧化镁涂层在可见光谱范围内的光谱反射比都
在99%以上，这样，进入积分球的光经过内壁涂层多次反射，在内壁上形成均匀照度。为获得较高
的测量准确度，积分球的开孔比应尽可能小。开孔比定义为积分球开孔处的球面积与整个球内壁
面积之比。积分球内部涂有不平整的化学涂层，在清理时可以使用软质刷子按一定方向进行轻揉
刷试。广州通用光度球一站式采购

积分球球体的设计：显然，积分球球体肯定是越圆越好，这样就更能保证光线在其内部的每
次反射都有不同路径，更易使光均匀。对于积分球球壁上开有2π测量口的球体，当采用4π方法测
量时，其开口的挡板比较好的设计方法是挡板和球体有相同的球面度，这样当用挡板封贴在开口
处时，挡板和球体可以形成一个完整的球面，对于光线的散射基本不造成影响。显然，有的积分
球采用平面挡板封贴于2π开口处，这样就严重破坏了球体的球面度，进而影响光线散射的均匀性。
特别是当2π开口比较大时，这种影响就更加明显。广州通用光度球一站式采购积分球涂料有哪些
特性？
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积分球内部挡板部件之间的位置关系需要遵循的原则有哪些？辅助灯、标准灯、被测光源发
出的光线不应直接照射到温度探头。通常温度探头对于光线比较敏感，接收光线强度不同，其温
度也会不同，这就会引入测量误差，从而使其测量值不能反映积分球体内部的真实温度。通常，
我们也可以在探头前部设置挡板，以达到避免光线直射的目的。辅助灯发出的光不应直接照射到
标准灯或被测光源。辅助灯的作用是为了比较标准灯与被测光源外形、颜色差异而设计。显然如
果其发射出的光线直射到标准灯或被测光源表面，则在未经均匀化之前就被吸收掉一部分。而剩
下部分光线在积分球体内部均匀化后，照射到光源表面，也会被吸收掉一部分。但显然直射面与
非直射面的照度不同，对于光线吸收的比例关系不再成立，从而产生吸收补偿系数的误差，进而
影响测量结果。

积分球的测量方法：与分布光度计不一样的是，积分球采用的是相对比较法的测量。实际测
量值是通过跟标准灯比较计算得出的，所以测量时一般需要先用标准灯定标。定标的意思就是用
标准的灯具去让设备去建立一个标准，用来与实际测量值做对比。实际上定标过的设备，用不同
的标灯进行查验，得出的特性值仍然存在一定的误差。误差有大致分为两种形式，一种是固定数
值的误差，另外一种误差是百分比误差，可表示为如X±2%的形式，在数学上可以用y=ax+b的直
线来表示。积分球标准灯、被测光源的安装位置应该相同。
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积分球测量法的原理是在积分球中先用标准参考灯定标，再测量被测灯，再由电脑进行比较
处理的相对法测量。当被测灯与标准参考灯在各方面都相似时，误差就会减少到较小。但即使是
这样，在实际的设备和测试过程中都会有很多因素使其产生偏离，更何况大多数被测灯与标准参
考灯之间的差异很大。虽然有的因素偏离理想情况较少，单一因素对测量结果影响不大。但是偏
离理想的因素太多，其交叉关联影响的可能性就会越大，误差也会越大。所以，应尽量减少设备
和测试过程中的各种偏离。积分球测量法的原理是在积分球中先用标准参考灯定标，再测量被测
灯。广州通用光度球一站式采购

积分球的测量原理是什么？广州通用光度球一站式采购

根据测光积分球的基本原理，使用F4涂层的积分球可以大幅提高积分球的效率，通常为MgO
和BaSO4的2~3倍。这有利于低透射、弱反射光信号测量，不但可以提高测量的灵敏度，而且也大
幅改善了测量的信噪比。在大小方面：国内外差距不大，国内积分球可达到的大小有：直
径80、100、150mm的积分球适用于LED、激光、LED(LCD)发光模块、发光屏等的光色测试;直
径300mm的积分球，专门使用于LED的光色测试，可配合LED专门使用测试夹具;直径500mm的
积分球，适合于大功率LED，迷你泡，珠泡等光源的光色测试;直径1000mm的积分球，用于节能
灯，环形灯，白炽灯，冷阴极灯，卤钨灯等光源光色测试。广州通用光度球一站式采购

广州瑞科光电科技有限公司致力于光纤光谱仪，积分球，漫反射板，激光雷达定标板的创新
研究，为客户提供光谱仪器及其系统的解决方案。本公司主要经营的产品有激光雷达定标板，光
谱仪，光纤，积分球，定制积分球，漫反射板，光源，透过率检测系统，反射率检测系统，材质
成分分析，光学配件，光学元器件，技术服务、技术开发、技术咨询、技术交流、技术转让、技
术推广;其他电子器件制造;光电子器件销售;光电子器件制造;光学仪器销售;光学仪器制造。


